Betonspritzmaschinen

Typ AIN
Praktische Forderleistung (m?*/h) 03-5
KorngrofBe der Zuschlagstoffe (mm) 0-12
Materialférderschlauchanschlufl (g mm) 25/ 32/ 40 AT 5 :—{ . ; ; .
Luftbedarf, abhingig von Schlauch-g (m*/min) 3-9 - @ = fur Spl’ltzbeton, Sprltzmortel und
S ! Feuerfestmassen
Forderweite (m) bis 700 1
Férderhshe (m) bis 150 CLEVER &co
Lange/ Breite/ Hohe (mm]) 1.720 x 910 x 1.300
Gewicht (kg) 900 : . Elektro-und
SN Jalva -l IO Maschinenfabrik
GmbH
Typ TSN/ BIN
Praktische Férderleistung (m®/h) 0,3-8
Korngrofle der Zuschlagstoffe (mm]) 0-16
Materialforderschlauchanschluf3 (@ mm) 25/ 32/ 40/ 50/ 65 _
Luftbedarf, abh&ngig von Schlauch-g (m*/min]) 4-20 g
und Férderweite z
Forderweite (m) bis 1.500 N
Férderhohe (m) bis 150
Lange/ Breite/ Hohe (mm) 2.005 x 710 x 1.300
Gewicht (kg) 1.120/ 1.150
Typ C1IN
Praktische Férderleistung (m?/h) 5-15
Korngrof3e der Zuschlagstoffe (mm]) 0-16
Materialférderschlauchanschluf (g mm) 50/ 65/ 70/ 80 : - —
Luftbedarf, abhdngig von Schlauch-g (m?*/min) 12-35 S % 2
und Forderweite —'
Férderweite (m) bis 1.500 1
Forderhéhe (m) bis 150
c Lange/ Breite/ Hohe (mm]) 2.275 x 1.050 x 1.450
d:" Gewicht (kg) 1.950
L
8 Typ 208 ,,.Sanierexpress” -
S Praktische Forderleistung (m*/h) 0,3-5
E Korngrof3e der Zuschlagstoffe (mm]) 0-12 g
N Materialforderschlauchanschlufl (g mm) 25/ 32/ 40 g ) -
— Luftbedarf, abhangig von Schlauch-g (m*/min]) 3-9 S : Entwickelt fur
—~ und Forderweite [ et = —
% Forderweite (m) bis 700 VE "° El thﬁ_ﬂm B Profieinsatze unter hartesten Bedingungen
g el Sliioh I (m) BISIS0 | = B ofentrockene und vorbefeuchtete Gemische
Pur’ Lange/ Breite/ Hohe (mm) 3.045x 1.860 x 1.830 | | "7 _ _ B
3 Gewicht (kg) 1,640 B staubfreie Arbeitsplatze
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Betonspritzmaschinen

Ausgangssituation

Die Qualitat des Spritzbetons wird in hohem
Mafle von der Einhaltung vorgegebener
Wasser/Zement-Werte sowie einer einwand-
freien Mischung von Spritzmaterial und
Wasser bestimmt. Nur ein absolut pulsa-

Losung

Das intelligente SBS-Regelkammersystem
ermaglicht dem Anwender, auf zuverlassige
und einfache Weise, Spritzbeton mit hoch-
ster Qualitat selbst unter schwierigsten
Bedingungen herzustellen.

Viele kleine Taschen laden in gleichmaBig
kleinen Portionen den Luftstrom mit Spritz-
material. Ausreichend in der Férderkammer
bevorratetes Spritzmaterial und ein kon-
stanter Luftstrom sichern eine Diinnstrom-
forderung mit einem pulsationsfreien,
gleichmafigen Material-Forderstrom zur
Spritzdise. Der elektrohydraulische Antrieb
der Spritzmaschine gewahrleistet eine stu-

Elektro- und
CELE oLl Maschinenfabrik
GmbH

tionsfreier, gleichmaBiger Forderstrom bie-
tet die Voraussetzung fiir die optimale
Durchmischung des Spritzmaterials an der
Dise.

fenlose Materialmengenverstellung durch
Drehzahlanderung des Taschenrades. Die
fur die Beschickung der Forderkammer zu-
standige Zuteileinrichtung dichtet den unter
Druck stehenden Teil der Maschine zuver-
lassig ab und garantiert den absolut staub-
freien Betrieb der Maschine und die Vermei-
dung von Druckluftverlusten. Ein narrensi-
cheres Nachstellsystem des Zuteilers sorgt
fur lange Standzeiten der VerschleifB3teile
und geringe Kosten. Robuste Klapp- und
Steckmechanismen ermdglichen die Reini-
gung der Maschine in wenigen Minuten.

SBS Betonspritzmaschine

PAN-DA Hochdruckpumpe

Druckluft

Anmachwasser Wirbelmischdiise

Vorteile auf einen Blick

B Rickprallarme Spritzbetonverarbeitung durch gleichmafBigen

Forderstrom

B Staubfreier Maschinenbetrieb durch komplett gekapseltes
System

B Forderweiten bis zu 1.500 m, Forderhohen bis 150 m

[ Stufenlose Férdermengeneinstellung von 0,3 m*/h bis 15 m*/h

[ Eine Maschine fir Kleinstapplikationen bis Massenspritzbeton

[ Geringe Verschlei3kosten durch Kiihlung und Schmierung der
Verschleif3teile

B Geeignet auch fiir SPCC Mértel und Faserbeton

B Einsetzbar fir Sandstrahl- und Hinterfillarbeiten

[ Robuste Technik und lange Lebensdauer

Zuteiler Geoffnete Maschine

Funktionsablauf

Der Zuteiler (3) wirkt als Schleuse zwischen dem Aufgabetrichter
(1) und der druckluftgefiillten Férderkammer (4). Die Taschen (8)
des rotierenden Zuteilers (3) fiillen die Forderkammer (4) mit
Spritzmaterial*. Druckluft, die bei der Taschenentleerung ein-
stromt, wird Uber den Auspuff (2) entspannt, evtl. mitgefiihrte
Feinstteile werden von einem Filter zurickgehalten. Zur Abdich-
tung der Schleuse wird der wassergekiihlte, konische Zuteiler (3)
mittels einer Nachstelleinrichtung zentrisch in eine elastische
Dichtung verschoben. Das Spritzmaterial* in der Férderkammer
(4) wird vom Taschenrad (5) zum Austragsbereich () geférdert.
Die in die Férderkammer (4) einstrémende Druckluft (7) wird im
Austragsbereich (6) umgelenkt und mit Spritzmaterial geladen.

* Ofentrocken bis erdfeucht, max. 5 %.




