Wirbelmischdiisen
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Aufbau Wirbelmischdise “ULTRA”
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Typ San 780
Wasserforderleistung
Wasserdruck
Spritzdiisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht

Typ San 1.100
Wasserforderleistung
Wasserdruck
Spritzdisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht

Typ bn
Wasserforderleistung
Wasserdruck
Spritzdisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht

Typ pn
Wasserforderleistung
Wasserdruck
Spritzdiisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht

Typ rh 25
Wasserforderleistung
Wasserdruck
Spritzdiisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht

Additiv-Dosiergerat
Forderleistung
Betriebsdruck
Spritzdiisen-Nennweite
Elektro-Motor

Lange/ Breite/ Hohe
Gewicht
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PAN-DA Hochdrucksystem
Wirbelmischdiise “Ultra”

fur Spritzbeton und
Feuerfestmassen
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B Wirbelmischen auf hochstem Niveau

B Geeignet fur alle Trockenspritzsysteme
B Kaum Staubentwicklung

B Wenig Rickprall
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PAN-DA Hochdruckpumpen/ Wirbelmischdiisen

Ausgangssituation

Beim Trockenspritzverfahren wird die Aus-
gangsmischung in pneumatischer Dinn-
stromforderung mit hoher Forderge-
schwindigkeit (ca. 40 m/s) durch die For-
derleitung transportiert. Dies bedeutet
.Schwerstarbeit” fir die Spritzdiise: Hier
mussen in Bruchteilen von Sekunden tro-
ckenes Spritzmaterial und Anmachwasser
zu einem homogenen Frischbeton vermischt

Losung

Durch das SBS PAN-DA Hochdrucksystem
wird die hohe Materialgeschwindigkeit sinn-
voll genutzt und der Verfahrensknackpunkt
effektiv entscharft.

werden. Infolge mangelhafter Durchmisch-
ung entstehen hohe Staub- und Rickprall-
mengen, verbunden mit erhohten Kosten fir
Entsorgung und sinkende Einbringleistung.
Erhebliche Qualitatseinbuflen beim fertigen
Beton konnen umfangreiche Nacharbeiten
notig machen!
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PAN-DA Hochdruckpumpe

SBS Betonspritzmaschine

Anmachwasser

Wirbelmischdiise

SBS-System

Funktion

Das von einer PAN-DA Hochdruckwasser-
pumpe bereitgestellte Anmachwasser wird
Uber eine Hochdruckleitung mit bis zu 100
bar zur Spritzdise gefordert. Im Misch-
zylinder befindet sich ein spezielles Misch-
rohr mit einer genau berechneten, auf ins-
gesamt 4 Ebenen hintereinander verteilten,
Anzahl von Mikrobohrungen. Wird nun das
Anmachwasser durch die Bohrungen
geprefit, entsteht im Inneren des Mischroh-
res ein engmaschiges, stromendes Wasser-

gitter mit hoher FlieBgeschwindigkeit. Der

Materialstrom trifft nun im rechten Winkel
auf das Wassergitter. Die mit annahernd
gleicher Geschwindigkeit aufeinander tref-
fenden Forderstrome erzeugen beim Zu-
sammenprall eine starke Verwirbelung und
garantieren somit eine optimale Vermisch-
ung von trockener Spritzmasse und An-

machwasser.

SBS Wirbelmischdiise

Fazit

Viele Spritzbetonbaustellen werden infolge
minderwertiger Spritzausristung mit Ver-
lusten beendet. Hoher Ruickprall und die
damit verbundenen EinbufBlen in der
Einbringleistung, hohe Entsorgungskosten
und vorher nicht kalkulierter Material-
Mehrbedarf sind nur ein Teil der Risiken.
Baustellenstilllegungen aufgrund zu hoher
Staubemissionen und teure Nacharbeiten
wegen nicht erreichter Druckfestigkeiten
des Spritzbetons sind nicht selten.

Durch den Einsatz unseres hochwertigen
SBS PAN-DA Hochdrucksystems werden die
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Wassergitter
im Verwirbelungsbereich

vorgenannten Risiken auf ein Minimum
reduziert. Geringer Rickprall, kaum Staub-
entwicklung und eine hohe Spritzbetonqua-
litdt machen das PAN-DA System zu einem
hochst wirtschaftlichen und unverzichtbaren
Partner.

Leistungsteigerung, Materialeinsparung und
Langlebigkeit reduzieren die Baustellen-
kosten erheblich und flihren zu einem exzel-
lenten Kosten-Nutzen-Verhaltnis. Hierdurch
amortisiert sich die Investition in ein PAN-
DA Hochdrucksystem in kirzester Zeit.

Wirtschaftlichkeits-Analyse

Betrachtung von Spritzdauer und Riickprall
fiir 100 m® Festbeton*
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*Férderleistung der Spritzmaschine: 3 m¥/h (Festbeton)

Abhangigkeit der Gesamtbaustoffkosten*
vom Riickprall bei 100 m® Festbeton

17.000 16.667 Euro
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*Kalkulationsgrundlage: 100 Euro/m? (Festbeton)

Gesamtbaustoffkosten
(Euro)

Modellrechung (fest verdichteter Beton)

Bei einer Sanierungsmafnahme sollen an einer Wand 100
m?® Spritzbeton eingebaut werden. Betrachtet wird in den
oberen Tabellen lediglich die Entwicklung der Gesamtbau-
stoffkosten, sowie die absolute Spritzdauer. Unberiicksich-
tigt bleiben die Kosten fir eventuelle Riickprallentsorgung,
sowie die Personalkosten.

Fir die Baustoffmengenkalkulation kann folgende Formel
verwendet werden:

Viwand - 100%
(100% - x% Riickprall)

vGesamt =

Bei x = 15% Ruckprall wiirden Sie also zur Herstellung von
100 m® Spritzbeton insgesamt 117,6 m® Spritzbetonge-
misch bereitstellen missen.




